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Instrukcje montazu
Dla bezpiecznego i prawidtowego montazu wstepnego i koncowego
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Wazne wskazdéwki dotyczgce instrukcji montazu VOSS

Maksymalne bezpieczenstwo ustug i funkcji VOSS zaktada, ze
przestrzegane sg wszystkie instrukcje montazu, eksploatacji zale-
cenia na temat rur.

Zasadniczo rekomendujemy uzywanie urzgdzen do montazu
wstepnego VOSS. Od rozmiaru rur L18/S16 stosowanie urzadzen
do montazu wstepnego jest niezbedne! Nalezy bezwzglednie
przestrzegacé instrukcji obstugi uzywanego aktualnie urzadzenia
do montazu wstepnego!

Montaz nalezy zaczg¢ dopiero wtedy, kiedy bedg Panstwo
pewni, ze zrozumieli instrukcje obstugi i montazu poszczegdinych
maszyn/urzadzen do montazu wstgpnego, narzedzi i produktéow
VOSS. Btedne postepowanie skutkuje ryzykiem w zakresie bez-
pieczenstwa i szczelno$ci oraz moze doprowadzi¢ do catkowitej
awarii potgczenia.

Producent nie moze nadzorowaé przestrzegania instrukcji obstugi
i montazu poszczegolnych maszyn/urzadzen do montazu wstep-
nego, narzedzi i produktéw VOSS Fluid, jak réwniez warunkoéw i
metod instalacji, eksploatacji, uzywania i konserwacji danych pro-
duktéw. Nieprawidtowe postgpowanie moze prowadzi¢ do szkéd
materialnych, a w konsekwencji zagrozi¢ osobom. VOSS Fluid
GmbH nie przyjmuje dlatego zadnej odpowiedzialnos$ci ani odpo-
wiedzialnosci cywilnej za straty, szkody an koszty, ktére wynikajg
z nieprawidtowej instalacji, niefachowej eksploatacji, nieprawidto-
wego zastosowania i konserwacji oraz ktére w jakikolwiek spos6b
sie z nimi wigza. Nieprzestrzeganie skutkuje utratg gwarancji.

VOSS Fluid GmbH zastrzega sobie prawo do wprowadzenia
zmian lub uzupetnien przedstawionych informacji bez wczesniej-
szego uprzedzenia. W razie potrzeby prosimy zgtosi¢ si¢ po
najnowszg wersje instrukcji obstugi lub montazu albo odwiedzi¢
naszg sekcje pobierania na stronie: www.voss.net
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Ogolne wskazdéwki dotyczgce instrukcji montazu VOSS

Zawsze przed catym procesem montazu i w jego trakcie zwra-
cac uwage na czystos¢ wszystkich elementéw tgcznie z rura.
Zabrudzenia mogg spowodowa¢ awarig systemu.

Przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy podjeto wszystkie koniecz-
ne $rodki zgodnie z dang instrukcja.

Specyfikacja dopuszczonej rury stalowej:

Bezspoinowo ciggnione na zimno, wyzarzane normalnie precy-
zyjne rury stalowe wg DIN EN 10305-4, materiat E235+N, numer
materiatu 1.0308+N lub E355, numer materiatu 1.0580. Rury nale-
2y zamawia¢ wg $rednicy zewnetrznej i wewnetrznej.

Specyfikacje dopuszczonych rur ze stali nierdzewnej:
Bezspoinowo ciggnione na zimno, wyzarzane rozpuszczajaco,
bezzgorzelinowe rury ze stali nierdzewnej w stanie fabrycznym
CFA lub CFD o wymiarach i tolerancjach wg DIN EN 10305-1 i
wszystkich pozostatych warunkach dostawy wg

DIN EN 10216-5, materiat X6CrNiMoTi17-12-2, numer mate-
riatu 1.4571. Rury nalezy zamawia¢ wg $rednicy zewnetrznej i
wewnetrznej.

Przygotowanie rury powinno zawsze przebiegaé¢ tak samo dokfad-
nie, jak faktyczny montaz wstepny i koncowy potaczenia. W przy-
padku dtuzszych rur prosze sprawdzi¢ koncowe fragmentu pod
katem uszkodzen lub odksztatcen.

Zaleca sig¢ zaopatrzenie wstgpnie wyposazonych przewodéw ruro-
wych, ktére nie sg bezposrednio montowane koncowo, w kotpaki

ochronne.

Oznaczenie na nakretce nasadowej ztgczkowej i rurze utatwia pra-
widtowe dokrecenie.

Aby rozpoczg¢ montaz elementéw VOSS z uszczelkami elastome-
rowymi, nalezy sprawdzic, co nastgpuje:

B Czystos$¢ i brak uszkodzen wpustu i/lub powierzchni uszczel-
niajgcej

B Czystos$¢ i brak uszkodzen uszczelki elastomerowe;j

Ustalanie momentu dociggajgcego potgczen wkrecanych

Zawarte w katalogu momenty dociggajgce obowigzujg pod naste-
pujgcymi warunkami:

B Stalowe pofaczenia Srubowe z powtokg powierzchniowg
VOSS coat

B Podane stopnie ci$nienia nominalnego wymagaja wytrzyma-
tosci na rozcigganie materiatu ciernego wynoszacej von
600 N/mm?

B Nalezy przestrzega¢ naszych zalecen dotyczacych smarowa-
nia czopéw wkrecanych

W przypadku innych wartosci wytrzymatos$ci, wspétczynnika spre-
zystosci podtuznej i potgczenia tarcia uzytkownik musi do$wiad-
czalnie dopasowa¢ momenty dociggajace.

Przestrzeganie zalecanego momentu dociggajgcego tworzy
warunki do petnego wykorzystania wartosci ci$nienia i odpowied-
nich zabezpieczen.

Momenty dociggajgce wkretéw z gwintem wewnetrznym sg poda-
ne jako zalecenia w tabeli danego typu potgczenia srubowego.

Objasnienie symboli i dalsze wskazowki

g Kontrola wzrokowa

Wszystkie dane w milimetrach [mm]

Dokreci¢ za pomoca narzedzia wg danych
w instrukcji

Dociggna¢ recznie lub wykonac¢ inne

!z czynnosci manualne

0 Oliwienie, smarowanie w miejscu oznaczonym strzatkg
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Instrukcja montazu potgczen kotnierzowych ZAKO

1

Wskazowka

Przed rozpoczeciem montazu prosze zapoznac sie z
ogoélnymi wskazéwkami w aktualnym katalogu VOSS i
sprawdzi¢ aktualnos¢ instrukcji montazu!

Gama kotnierzy ZAKO jest przygotowana do potgczen
rurowych o srednicy zewnetrznej od 16 do 114,3 mm.
Jest stosowana w wersjach z uktadem otworéw SAE i
jako kotnierz kwadratowy.

Do montazu wstepnego pierscieni kotnierzowych w
zaleznosci od wymiaréw rur dostepne s rozne narze-
dzia. Obowigzujg informacje o procesach montazo-
wych podane w odpowiednich instrukcjach obstugi.

Przygotowanie rury 0 e

2.1 Dtugosci rur przy kotnierzach przytaczeniowych:
Do ustalenia dtugosci rur zostanie najpierw okreslona
teoretyczna fgczna dtugosc rury L1. Nastepnie nalezy
odja¢ wymiar L3 kazdego przytgcza rurowego od tgcz-
nej dtugosci rury (wymiar L3 patrz tabela).

rury Kotnierz przytaczeniowy | | rury Kolnierz taczacy
8. zewn. | L3ok. Sr.zewn. [ L3ok. | L20k.
[mm] [mm] [mm] | [mm] [mm]
ZAKO ZAKO
16 8 16 8 585
20 8 20 8 515
25 8,5 25 8,5 585
30 8,5 30 8,5 6
38/42 9 38 9 7
50 |10 50 10 7
60 |15 60 15 12
65 |11 65 11 8
75 |16 75 16 12
80 |16 80 16 13
88 |20 88 20 16
101,6 | 20 101,6 | 20 16
114,3 | 20 114,3 | 20 16
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ZAKO

2.2 Dtugosci rur przy kotnierzach tgczgcych:

W przypadku okreslania dtugosci rur przy stoso-
waniu kotnierzy tgczacych wymiar L3 odnosi sig¢ do
powierzchni przytgczeniowej pierscienia kotnierzowego
z pierscieniem o-ring. W przypadku powierzchni przy-
taczeniowej pierscienia kotnierzowego bez pierscienia
o-ring nalezy uwzgledni¢ wymiar L2.

2.3 Zachowanie prostej dtugosci rury:

W przypadku montazu pierscienia kotnierzowego
ZAKO przy zgietym przewodzie rurowym nalezy
uwzgledni¢ minimalng dtugos¢ rury (L) prostego konca
rury. Nalezy przestrzegac¢ informacji podanych w
instrukgji obstugi urzadzen do montazu wstepnego!

2.4 Przygotowac koniec rury:
Odpitowa¢ rure pod katem prostym. Dopuszczalna jest
tolerancja kata + 1°.

Nie stosowac¢ obcinaka do rur ani szlifierki-przecinarki.

|

Usuna¢ zadziory z koncow rur od wewnatrz i z
zewnatrz. W celu zapewnienia optymalnego dziatania
zaleca sie delikatne usuniecie zadzioréow na zewnatrz i
silniejsze wewnatrz.

Konce rur wewnatrz i na zewnatrz nie mogg mie¢ zad-
nych uszkodzen, wiéréw, zabrudzen, rdzy ani innych
zanieczyszczen.

Metoda montazu pierscienia kotnierzowego

3.1 Nasung¢ kotnierz ZAKO na rure w taki sposoéb, aby
majgca zeby, stozkowa czgs¢ z otworami wskazywata
w kierunku konca rury.
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ZAKO

3.2 Metoda montazu wstepnego

Przedstawiony montaz wstepny jest wykonywany
wytgcznie za pomocg urzadzenia VOSS. Pierscien kot-
nierzowy ZAKO jest wciskany w rure podczas montazu
wstepnego.

Uwagal!

Urzadzenia i narzedzia do montazu wstepnego wypo-
sazyc¢ zgodnie z dang instrukcjg obstugi. Przy wyborze
narzedzi nalezy uwzgledni¢ srednice zewnetrzng rury i
grubos¢ $cian.

Wykona¢ montaz wstepny zgodnie z instrukcjg obstugi.

3.3 Aby unikng¢ tarcia podczas montazu, dobrze
nasmarowac stozkowy i walcowy obszar pierscienia
kotnierzowego srodkiem smarnym (np. opartym na
oleju mineralnym olejem hydraulicznym HLP32)!
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ZAKO

Talerz

3.4 Wprowadzi¢ rure przez otwor ptyty jarzma urza- Kolnierz Plyta jarzma dociskowy Tiok mon-

dzenia do montazu wstepnego i przycisna¢ pierscien
kotnierzowy do talerza dociskowego. Nastepnie nato-
zy¢ na rure szczeki zaciskowe. Przesuwajgc po rurze,
umiescic¢ szczeki zaciskowe w stozkowym otworze
ptyty jarzma.

Pierscien kotnierzowy ZAKO pozostaje poza obszarem
montazowym!

3.5 Wykona¢ procedure montazu zgodnie z instrukcja
obstugi urzgdzenia do montazu wstepnego. Poprzez
skok tloka pierscien kotnierzowy jest tak dtugo wsuwa-
ny w rure, az zostanie szczelina o szerokosci od = 1
do maks. 5 mm (patrz tabela).

Uwaga!

Podczas montazu wstepnego koniec rury nie moze
dotykac pierscienia kotnierzowego! Nalezy obowigzko-
wo przestrzega¢ podanych szerokosci szczelin!

Grubos¢ scian rury Szerokos¢ szczeliny

<8 mm >1do 1,5 mm

8 mm < 16 mm maks. 3 mm

16 mm maks. 5 mm ——

Montaz koncowy przytgcza kotnierzowego Q e 0 0

4.1 Doktadnie skontrolowa¢ okragty pierscien uszczel-
niajgcy (o-ring), wiozy¢ go w wyczyszczony rowek
pierscienia kotnierzowego i sprawdzié, czy nie jest
poskrecany.

4.2 Gwint Sruby mocujgcej nasmarowaé srodkiem
smarnym (np. opartym na oleju mineralnym olejem
hydraulicznym HLP32)!
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4.3 Wstepnie zmontowane przytgcze kotnierzowe
przytozy¢ do powierzchni montazowej i recznie réw-
nomiernie dokreci¢. Przewod rurowy musi by¢ pozba-
wiony naprezenia i ustawiony pionowy na powierzchni
przytaczeniowe;j.

4.4 Nastepnie recznie dokreci¢ rownomiernie na krzyz
sruby mocujace w kilku etapach. Nalezy zagwaran-
towac réownolegte potozenie kotnierza w stosunku do
powierzchni przytaczeniowej. Jesli podczas pomiaru
kontrolnego (przeprowadzi¢ we wszystkich 3 punktach
A, B i C) okaze sie, ze odchylenie rownolegtosci jest
wieksze niz 0,5 mm, nalezy przeprowadzi¢ korekte.

Uwaga!
Nie uzywac srubokreta pneumatycznego!

4.5 Jako ostatni etap montazu wszystkie
4 $ruby sg dokrecane na krzyz.

Uwaga!

Przy docigganiu $rub nie wolno przekracza¢ dopusz-
czalnych momentéw dociggajacych

(patrz tabela)!

W przypadku montazu koncowego moze sie zdarzyc,
ze pierscien kotnierzowy zostanie docisniety do rury.
Mozna tutaj zamkng¢ szczeling (patrz punkt 3.4).

Wymiar Moment dociggajacy dla
[mm] $rub 10.9 [Nm maks.]*
ZAKO

M 8 35

M 10 69

M 12 120

M 14 190

M 16 295

M 20 580

M 24 800

M 30 1 500

* Nm = zalecane momenty dociggajgce dla $rub z
tbem walcowym M8 — M30 przy wartosci tarcia p
facznie: 0,14
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ZAKO

Montaz koncowy kotnierza tgczgcego

Nalezy zwréci¢ uwage, ze stosowany jest jeden z pier-
Scieni kotnierzowych w tej wersji (bez rowka).

5.1 Doktadnie skontrolowa¢ okragty pierscien uszczel-
niajgcy (o-ring), wiozy¢ go w wyczyszczony rowek
pierscienia kotnierzowego i sprawdzié, czy nie jest
poskrecany.

5.2 Gwint sruby mocujgcej nasmarowac srodkiem
smarnym (np. opartym na oleju mineralnym olejem
hydraulicznym HLP32)!

5.3 Przytgcza rurowe i wstepnie zmontowane pierscie-
nie kotnierzowe réwno przytozy¢ do siebie i recznie
dokreci¢ sruby mocujace. Przewody rurowe muszg byé
pozbawione naprezenia i ustawione pionowo wzgle-
dem siebie.

5.4 Nastepnie recznie dokreci¢ rownomiernie na krzyz
Sruby mocujgce w kilku etapach. Nalezy zagwaran-
towac¢ rownolegte potozenie kotnierza. Jesli podczas
pomiaru kontrolnego (przeprowadzi¢ we wszystkich 3
punktach A, B i C) okaze sie, ze odchylenie réwnole-
gtosci jest wigksze niz 1 mm, nalezy przeprowadzi¢
korekte.

Uwagal!
Nie uzywac srubokreta pneumatycznego!

5.5 Jako ostatni etap montazu wszystkie
4 $ruby sg dokrecane na krzyz.

Uwagal!

Przy docigganiu srub nie wolno przekracza¢ dopusz-
czalnych momentéw dociggajacych

(patrz tabela)!

W przypadku montazu korncowego moze sie zdarzy¢,
ze pierscien kotierzowy zostanie docisniety do rury.
Mozna tutaj zamkng¢ szczeling (patrz punkt 3.4).

5.6 Takie same wskazowki obowigzujg tez przy pota-
czeniu kotnierzowym ZAKO do przytgcza przewodu
SAE (patrz rysunek).
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